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Riferimenti :
Disegno 012-61

FMEA PROCESSO N°: 31
 Nuovo processo    Modifica

Cod. prodotto : 012-61-01 Descrizione :
Copertura di plastica del
tappo fornito ad alfa (OEM) Fase del processo:

Stampaggio esterno

Data emissione:
10/07/XX
Rev. : 0

Resp. Fmea: Bianchi Partecipanti: Rossi (ST), Bianchi (PROD), Verdi (U.A.), Grigi
(Fornitore)

Emesso da: Neri Data 1a emissione: 10/07/XX
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Uso di granulo
senza  precise

specifiche

Pulizia non
idonea prodotto

(Rilascio di
prodotti con

bave)

Difficoltà di
Avvitamento ed
usura precoce
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