FMEA PROCESSO N°: 31
I Nuovo processo ¥ Modifica

Cod. prodotto : 012-61-01

Descrizione :
Copertura di plastica del
tappo fornito ad alfa (OEM)

Riferimenti :
Disegno 012-61

Fase del processo:
Stampaggio esterno

Data emissione:

10/07/XX
Rev. : 0

Resp. Fmea: Bianchi

Partecipanti: Rossi (ST), Bianchi (PROD), Verdi (U.A.), Grigi

Emesso da: Neri

Data 1" emissione: 10/07/XX

(Fornitore)
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Modi Effetti del Cause del Misure di P|G]|R Indice di Azioni di Responsabilita Azioni P G R Indice di
Fase del di modo di modo di controllo r|r i priorita miglioramento e tempi per intraprese e r r i priorita
processo guasto del guasto guasto previste ofall di raccomandate I’attuazione tempi di 0 a 1 di
Attivita processo b|v|e rischio azioni realizzazione | b v e rischio
a i v (TPR) a i v (TPR)
b|[t]a b t a
i a b a b
- Stampaggio ad Uso di granulo Difficolta di Percentuale di 1l fornitore 4 6 8 192 Inoltro al fornitore | Grigi, 30 giorni Ok 2 6 2 24
iniezione granulo senza precise Avvitamento ed materiale controlla della specifica ST
specifiche usura precoce riciclato non visivamente i 019 e modifica
tappo uniforme lotti secondo controllo sui lotti
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